


BESONDERE
KKENNZEICHENS
INNOVATIONSFAHIGKEIT

Falls wir einen ,,Personalausweis” fUr das Unternehmen
MINIPACK-TORRE ausstellen missten, hatten wir keinerlei
Schwierigkeiten viele Merkmale aufzuzahlen, aufgrund
derer es zu den flihrenden Herstellern des Sektors
zahit. MiNIPACK-TORRE fehlt es sicherlich nicht an
Erfahrung, UnternehmensgréBBe und -artikulation,
Spezialisierung, Entwicklungs-, Produktions- und
Kontrollkapazitéat, Technologie und Effizienz. Das wirkli-
che Unterscheidungsmerkmal ist aber ein anderes.
Mussten wir die Spalte Besondere Kennzeichen
ausfllllen, so wére das treffendste Merkmal zweifelsohne
Innovationsfahigkeit. Der Umstand, dass das
Unternehmen seit seinem Bestehen international Uber
dreiBig Innovationen patentiert hat, bezeugt seine
wahre Starke: Niemand kann MINIPACK-TORRE den
Verdienst abstreiten, den Warmeschrumpfsektor 1976
mit der Einflhrung der kompakten Haubenmaschinen
revolutioniert zu haben. Der Umstand schlieBlich, dass
das Unternehmen nach so vielen Jahren weiter revolu-
tion&re Innovationen auf allen Sektoren (Schrumpf-,
Vakuum- und Stretchtechnik) vorschlagt, wie sie
beispielsweise in der neuen automatischen Maschine
UNIka 50 enthalten sind, ist ein Zeichen dafir, dass
diese Erfindungsfahigkeit tatschlich ein unterscheiden-
des Merkmal der Unternehmensidentitat darstellt.

Mit seinen Produkten versteht es MINIPACK-TORRE, sich
auf stets neue und ungewdhnliche Weise zu prasentie-
ren und dank der Kraft seiner Ideen Bewunderung
hervorzurufen. Ab heute ist es wirklich korrekt, die
Marke mit einer neuen Spezifikation zu versehen:
,MINIPACK-TORRE. Ideen, die Sie nicht erwarten wirden®.

Ing. Francesco Torre
Président

MINIPACK-TORRE. UNEXPECTED IDEAS

Zehn international patentierte Modelle,
vier technologisch innovative Ferti-
gungsstatten, davon eine vollautoma-
tisiert, ein engmaschiges Vertriebs-
und Kundendienstnetz rund um den
Globus und Qualitatszertifizierung
geman UNI EN ISO 9001:2000: so pra-
sentiert sich MiniPACK-TORRE heute.

In Gber dreiBig Jahren hat das Unter-
nehmen im Verpackungsmaschinen-
bereich eine erstrangige Position auf
den Weltmarkten erobert. Erreicht
wurde dieses Ergebnis durch die Her-
stellung von Produkten, die Zuverlassig-
keit sowie maximale Produktionsleis-
tung garantieren und immer wieder mit
groBartigen ldeen Uberraschen.

ENTWICKLUNG UND
FORSCHUNG

MINIPACK-TORRE  investiert
5% des Gewinns in
Forschung und
Entwicklung. Dank
unserer kontinuierlichen
Forschungsarbeit sind
wir in der Lage, im
Rahmen eines sich rasch
entwickelnden Marktes
stets neue und
fortschrittliche
Verpackungsmaschinen
und Betriebsanlagen
herzustellen, bei denen
Qualitat, Leistung und
Zuverlassigkeit konstan-
te Merkmale darstellen.

HOCHSTE
AUFMERKSAMKEIT IN
Bezuc Aur DIE
SICHERHEIT
MINIPACK-TORRE ist ein
Unternehmen, das,
mehr als andere,
Systeme in
Berlcksichtigung
gezogen und
entwickelt hat, die auf
maximale Sicherheit fir
das Bedienungspersonal
ausgerichet sind.

TECHNOLOGISCH
FORTGESCHRITTENE
ANLAGEN

Die Produktionsanlagen
von MINIPACK-TORRE
sind vollautomatisiert.
Unsere Anlagen
werden sténdig
verbessert, um allen
Anforderungen unserer
alten und neuen
Kunden entgegenkom-
men zu kénnen. Auf
diese Weise sind wir in
der Lage, auf kunden-
spezifische Anfragen
einzugehen.

STRENGE KONTROLLEN

Wir verwenden aus
chlieBlich ausgewahite
und hochwertige
Materialien und
Komponenten. Darlber
hinaus wird bei uns
jeder Prozess von
erfahrenen Technikern
Uberwacht: vor der
Auslieferung wird eine
jede Maschine strengen
Tests und einem langen
Abnahmeverfahren
unterzogen.

QUALITATSPOLITIK

Die zweifache
ualitatszertifizierung UNI
EN ISO 9001 - VISION
2000, die wir 2001
erhalten haben, stellt
nicht nur ein wichtiges
Ziel dar, sondern ist
auch ein Beweis fir
unser dauerhaftes
Engagement zur
vollstandigen
Zufriedenstellung des
Kunden Uber

ein rigoroses
Quallitatskontrollverfahr
en in Bezug auf
Produktion, kommer-
zielle Dienstleistungen
und After-Sales-Service.

BETRIEBSINTERNE
ENTWICKLUNG UND
PRODUKTION

Wir sind Uberzeugt,
ass optimale
Ergebnisse dann
erreicht werden, wenn
eine Sache von Anfang
bis zum Ende
durchgezogen wird.
Unsere Projekte werden
vollstandig betriebsin-
tern entwickelt. Dartiber
hinaus verfligen wir
Uber eine vollautomati-
sierte Schlosserei und
eine Mechanikabteilung,
in denen anhand inno-
vativer Einrichtungen
die Verkleidungen
sowie die gesamten
mechanischen Bauteile
unserer Maschinen
hergestellt werden.

ENGMASCHIGES
VERTRIEBSNETZ UND
KUNDENDIENST

Mit 2 Zweigstellen in
Frankreich und in den
USA, 85 Verkaufsstellen
weltweit und 25
Verkaufsstellen in ltalien
sind wir in der Lage,
einen effizienten
Vertrieb zu garantieren,
der durch eine kompe-
tente und dynamische
Zentralleitung koordi-
niert wird. Dazu kommt
ein Kundendienstnetz,
dessen Aufgabe es ist,
unsere Kunden optimal
zufriedenzustellen. In
unserem Haus organi-
sieren wir kontinuierlich
Schulungen fiir
Techniker,
Vertriebspersonal und
Vertragshandler, um
unser Vertriebsnetz zu
unterstitzen und unse-
ren Kunden einen best-
maoglichen Service
anzubieten.




Die halbautomatischen
Winkelmaschinen der Reihe
MobuLar erfullen samtliche
Anforderungen fiir maximale
Flexibilitat beim Verpacken, fur die
Qualitat des Produkts und eine rela-
tiv geringe Investition.

Neu aktualisiert und Uberarbeitet,
verpacken MobuLAr 50s und
MobuLAR 70 Produkte mit jedem
Material, und das Ergebnis hat eine

hohe asthetische Qualitat.
MobuLar LINE enthalt ein

MODULAR LINE

HOCHSTE FLEXIBILITAT,
GERINGSTE BELASTUNG.

SchweiBsystem mit elektronischer
Steuerung und die fortschrittlichsten
Sicherheitsvorrichtungen.

Durch den Gebrauch der Linien im
automatischen oder halbautomati-
schen Betrieb und durch die
Personalisierung der
Arbeitsprogramme wird das
Verpacken noch einfacher und die
Leistung vervielfacht.

MobuLAR 50s und Mobuar 70 kon-
nen an die LINIE TUNNEL von MINIPACK-
TORRE angeschlossen werden.
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TECHNISCHE DATEN

MobuLAr 50s MobuLAr 70
Stromversorgung v 200/208/220/380/415 200/208/220/380/415
Hochstleistung kw 2,9 2,6
Max. Stundenleistung * Stk./h - 0-900 0-900
Nutzbare Abmessungen SchweiBbalken mm 540 x 400 840 x 600
Max. Rollenabmessungen mm (0 250 x 600 @ 300 x 800
Hohe des Arbeitstisches mm 930 930
Maschinenabmessungen (Gehause offen) mm 2060 x 750 x 1400 2070 x 960 x 1510
Maschinenabmessungen (Gehduse geschlossen) — mm 2060 x 750 x 1100 2070 x 960 x 1220
Abmessungen Maschinenverpackung mm 1520 x 1080 x 850 2180 x 1040 x 1430
Maschinengewicht (Netto/Brutto) kg 151/182 243/290

* Abhéngig von Produkt, Folie und Fihigkeiten des Bedieners.

ZUBEHOR

Verpackungsplatte aus rostfreiem Stahl
Folienoffnungsstange

Drahte mit Keramikabschnitten fiir Polyéthylen
Gleitrollen am Auslauf zum Auswurf des Produkts
Doppelte Spulenhalterung (50s)

Pedalsteuerung (50s)

MODULAR 50S
MODULAR 70

TECHNISCHE
EIGENSCHAFTEN

Teflonbeschichtete SchweiBklinge
Doppelter SchweiBdraht mit StoBdampfer
Kiihlanlage im Dauerzyklus

Manuelle oder automatische Betriebsart
Regulierbarer Arbeitstisch

Motorisiertes Band mit einstellbarer Geschwindigkeit
VergroBerter Aufwickler

Integrierter Spulenhalter

Digitaltafel mit 6 Programmen
Stickzahler

Sperrung der Verpackungsplatte

Verzogerung der Drahtoffnung zum Abklhlen
der SchweiBvorrichtung

Maschine auf Radern
Not-Aus-Schalter




MEDIA
DIE TUGEND DER KOMPAKTHEIT.

Mepia vervollstandigt das Angebot
von MiNIPACK-TORRE in der Reihe
der halbautomatischen, modula-
ren Winkelmaschinen. Sie unter-
scheidet sich von den anderen
durch ihre Struktur in einem Stuck.
Der Schrumpfungstunnel mit ein-
stellbarer Temperatur, Hohe und
Geschwindigkeit ist in der
SchweiBeinheit eingebaut - diese
L.osung macht diese Maschine noch
kompakter und vielseitiger. Bei
Mepia wurde auf keines der

hochwertigen technischen Elemente
verzichtet - die Schweidauer wird
elektronisch reguliert und die teflon-
beschichteten Klingen garantieren,
dass sich kein Rauch bildet. Auch
die serienmaBige ,,Ausstattung” ist
vollstandig: der motorisierte
Gluhdraht und Aufwickler sind hier
selbstverstandlich.

Da kann man nur feststellen, dass
MEepiA eine Verpackungsmaschine
fur Firmen ist, die an das Grof3e und
Ganze denken!




MEDIA

TECHNISCHE DATEN

Stromversorgung V 200/208/220/380/415
Hochstleistung kW 57

Stundenleistung * St/h  0-900

Nutzbare Abmessungen SchweiBbalken mm 540 x 400

Max. Rollenabmessungen mm @ 350 x 600

Hohe des Arbeitstisches mm 875

Maschinenabmessungen (Gehéduse geschlossen) mm

2780 x 730 x 1400 (motore)

Maschinenabmessungen (Gehduse geschlossen) mm

2780 x 730 x 1400 (motore)

Abmessungen Maschinenverpackung mm 2500 x 900 x 1510
Maschinengewicht (netto/brutto) kg  287/343
MaBe des Tunneleinlaufs mm 440 x 240

* Abhéngig von Produkt, Folie und Fihigkeiten des Bedieners.

ZUBEHOR

Verpackungsplatte aus rostfreiem Stahl

Geblase

Foliendffnungsblech

Rollenbahn 0,5 m; rostfreier Stahl

Rollenbahn 1 m

Teflonbeschichtetes Tunnelband

Lebensmittelechtes SchweiBband

TECHNISCHE
EIGENSCHAFTEN

Elektromechanische Automatisierung
Automatischer Regler der SchweiBgeschwindigkeit

Motorisiertes Forderband mit einstellbarer
Hohe

Aufwickler

Glihdrahte mit Kiihlsystem im geschlossenen
Kreis und patentiertem Sicherheitssystem

Ausrichtbarer Luftstrom im Schrumpfungstunnel

Regulierbare Temperatur mit elektronischem
Temperaturregler

Thermisch isolierte Struktur




ECOMODULAR

TUNNEL LINE

FLEXIBLE UND AKTUELLE

.= LOSUNGEN FUR MAXIMALE
| e VERPACKUNGSLEISTUNG.
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ZUBEHOR

Verpackungsplatte aus rostfreiem Stahl
Gebldse

Halterung fiir doppelte Spule
Foliendffnungsblech

Rollenbahn

TECHNISCHE DATEN

Stromversorgung ' 120/220/230 1Ph
Hochstleistung kW 2,3
Stundenleistung * St/h 0-550

Nutzbare Abmessungen SchweiBbalken mm 540 x 390

Max. Rollenabmessungen mm 0 250 x 600

Hohe des Arbeitstisches mm 930
Maschinenabmessungen (Deckel geschlossen) — mm 1570 x 730 x 1400
Maschinenabmessungen (Deckel geschlossen) mm 1570 x 730 x 1100
Abmessungen Maschinenverpackung mm 1520 x 1080 x 850
Maschinengewicht (netto/brutto) kg 101/130

* Abhéngig von Produkt, Folie und Féhigkeiten des Bedieners.

BREIT

Eine groBe SchweiBflache (ganze
570 x 420 mm) ist das Kennzeichen
von EcomobuLAR, der manuellen
Winkelverpackungsmaschine, die
einfach und praktisch in der
Anwendung ist. Die SchweiBklinge,
die sich im unteren Teil befindet, ist
mit einem einfachen und effizienten
Kontrollsystem fur die Temperatur
ausgestattet und ermoglicht eine
optimale SchweiBung samtlicher

Arten von Folien. Erhaltlich in der
Grundversion (mit feststehender
Platte) und in der automatischen
Version (mit Teppich zum Abtransport
des Produkts), wird diese Maschine
der Marke MinPACK-TORRE mit dem
TunneL 50 kombiniert. Durch diese
Losung erhalten Sie perfekt warme-
geschrumpfte Verpackungen und
sind imstande, jede
Verpackungsanforderung zu erfullen.

Die TunneL 50 und 70 prasentieren
sich auf dem Markt in einem aktuali-
sierten asthetischen und technischen
Gewand, dank dessen eine flexible
und effiziente Antwort auf die vielzah-
ligen Anforderungen beim Verpacken
mit Warmeschrumpffolie geboten
wird. Die vollkommen aus Edelstahl
hergestellte Version TuNNEL 50 INox
eignet sich ideal fiir den
Lebensmittel- und Pharmabereich
TUNNEL 50 TwiN wurde entwickelt, um
den Anforderungen bei der
Hochleistungs-verpackung von klei-
nen Produkten entgegenzukommen,
die sichere und asthetisch einwand-
freie Verpackungen verlangen.

Die doppelte Heizkammer mit sepa-
rater Einstellung, die exklusive
Warmeisolierung und die hohe
Durchlauf- und
Schrumpfgeschwindigkeit machen
aus diesem Tunnel die ideale
Maschine, die eine jede
Verpackungssituation exzellent meistert.
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TunnEL 50 TunneL 50 Twin TunNEL 70

TECHNISCHE
EIGENSCHAFTEN
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s o R T —f i | Manuelle Hheneinstellung des Transportteppichs
W Rl o T Digitales Display mit 9 auswahlbaren
TIT I % L — 1 | A— T P TECHNISCHE DATEN und benutzerdefinierbaren Programmen
P i — =i | A, Ik A f i A SRR R | Méglichkeit zur Auswahl der automatischen
_ g = : ; N i | R 1§ TunneL 50 / 50 Inox TunneL 50 Twin TunneL 70 Rotation der Produkttransportrollen
N 3 2 S T — S i pock CHEIES] v 2 Stromversorgung v 200/208/220/380/415/440 200/208/220/380/415 200/208/220/380 : :
- : - . — Regulierbare doppelte Luftleitbleche
i D . : D 2 2 { ) T 2 Hochstleistung Kw 7 14 14 5 PPy TRTRTIR—
= : g : g 2 Bandgeschwindigkeit Min m/min 1 2 1 rogramm fur Abschartauromat
, @F % 5 H ; Durchschritt wmin 5 10 5 SerienmaBige Auslaufrollenbahn
. S | | . S Max m/min 12 24 12 Zwei unabhangige Kammem mit Temperaturregelung
i — TR TR T e S 2 _________________________________________________________________|
o r— | : - ——————— Max. Produktabmessungen mm 380 x 220 1. 740 380 X 19011140 500 x 350 1. 1200
, S T T Hohe des Arbeitstisches mm 850/880 850/880 845/875
) pl aiy @E——@ < = @ﬁ 62 (Transportband) im Einlauf .
—— | ——— ] i Hohe des Arbeitstisches im Auslauf mm 850 850 845 ZUBEHOR
8 = M= & % e =« Maschinenabmessungen mm 1770 x 840 h.1465 2130 x 800 h.1460 2770 x 1160 h.1640
| __________________________________________________________________|
I LEW g Abmessungen Maschinenverpackung mm 1390 x 910 h.1640 1930 x 980 h.1745 2030 x 1230 h.1830 Plexiglas-Schutzabdeckung (am Tunneleinlauf und -auslauf)
1963 Maschinengewicht (Netto/Brutto) Kg 188/228 260/318 415/483 Teppich mit Teflonbeschichtung fiir empfindliche Packgtiter
Abmessungen Tunneleinlauf mm 450 x 240 450 x 210 690 x 390 Metallgitter




